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oprogramowanie

Recepta jak przetrwac jest prosta w swojej istocie.
Zrobi¢ wszystko, by zachowa¢ sprzedaz, obnizy¢
koszty i nie straci¢ potencjatu, ktéry bedzie po-
trzebny, kiedy rynek ,,ruszy”. Gdy przychodzi do
realizacji jest juz gorzej. Gdzie zatem szukac re-

zerw poza kosztami pracy i materialow?

PO PIERWSZE, SPRZEDAZ

Nic po nas bez niej. Skoro klientéw coraz mniej,
sytuacja konkurencyjna coraz trudniejsza, mu-
simy zadba¢ o to, zeby to wlasnie u nas klient
zamowil meble czy aranzacje wnetrza. Jedna
z metod jest zaproszenie klienta do wspottwo-
rzenia/wspotprojektowania wnetrza czy mebla.
Im wigcej inwencji klient wlozy w ,,wymysle-
nie” swojego wnetrza, tym bardziej bedzie do
niego przywiazany. Im wigksze zaufanie przez
swoj profesjonalizm wzbudzi u niego projek-
tant, tym mniej bedzie sklonny do poszukiwa-
nia innych wykonawcow.

Sadzamy zatem klienta wraz z projektantem za
monitorem komputera z programem PROI100
i cierpliwie wprowadzamy na ekran wszelkie
zachcianki delikatnie naprowadzajac na sensow-
niejsze rozwigzania, jezeli klient chce sobie zrobi¢
estetyczng czy funkcjonalng krzywde. Ma by¢ fad-
nie, na czasie, z klasg, wygodnie i oczywiscie musi
si¢ podoba¢ klientowi. Dla projektanta pracuja-
cego w PRO100 kazda zmiana to zaledwie kilka
kliknig¢, dla klienta moze oznaczaé przewrocenie
calosci my$lenia o mieszkaniu lub domu ,,do gory
nogami”. Warto jednak eksperymentowac.
Pracujagc w PRO100 projektant moze postugiwaé
si¢ gotowymi, znajdujacymi sie w bibliotece me-
blami, projektowaé meble ,,0d zera”, jak réwniez
zapisywac je w bibliotece programu do wykorzy-
stania w pdzniejszych projektach. Oczywiscie
kazdy element biblioteki moze réwniez stanowi¢
baze do stworzenia nowej bryly. Ogranicza nas
tylko fantazja. Oczywiscie program potrafi tez
w czasie rzeczywistym podaé korygowang przy
kazdej zmianie projektu wycene.
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PROJEKTOWANIE MEBLI

0SZCZEDNOSC

PO DRUGIE, CZAS TO PIENIADZ

Wykonanie projektu i pozyskanie klienta to nie

watpliwie 50 proc. sukcesu, ale co dalej? Moze-
my i§¢ tradycyjng droga i wylicza¢ ,,na piechote”
ilo$¢ potrzebnych materialow i akcesoriow, myli¢
sig, poprawiad, traci¢ czas i ponosi¢ konsekwencje
bledéw. Ale mozemy tez wykorzysta¢ wykonany
wczeéniej projekt i zaleznie od typu dzialalnosci
skorzysta¢ z odpowiednich raportéw. Odpowied-
nio skonfigurowany program PRO100 automa-
tycznie poda nam wszystkie potrzebne do realiza-
¢ji zamowienia dane: kompletng liste szafek, liste
formatek i akcesoriow, uwzgledniajac rozmiary

frontéw i innych elementéw.

PO TRZECIE, OSZCZEDNOSC | PRACA
W zasadzie za kazdym razem, kiedy wyrzuca-

my odpad - wyrzucamy zlotéwki. Wyrzucaj-

Matgorzata Wnorowska

Wizualizacja w PRO100.
Fot. Pro100

my ich jak najmniej - wykorzystujac program
do optymalizacji rozrysu ,Nowy Rozkrdj”.
Program wspoétpracuje z PRO100, co pozwa-
la na uniknigcie Zzmudnego i stwarzajacego
mozliwo$¢ popelnienia bledu przepisywania
listy formatek. Nacié$niecie jednego przycisku
w PRO100 wysyla liste formatek do Nowego
Rozkroju, a ten w ciggu kilku chwil proponuje
optymalne ulozenie formatek na arkuszach.
Specjalizowane wersje ,,Nowego Rozkroju” s3
juz przygotowane do wspolpracy z maszynami
sterowanymi numerycznie.

Teraz pozostaje starannie posklada¢ szafki, wy-
drukowa¢ zwymiarowane rzuty $cian i na czas
dotrze¢ do klienta na montaz. Teraz wszystko
znowu zalezy od ludzi, dobrze zrobiona robota
z pewnoécia zaprocentuje poleceniem naszej fir-

my znajomym. .



